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Synopsis. There were described the conditions and properties of 6
metallic soaps. Some of them were obtained using twe methods: melting
and precipitating ones. The quality of soaps was proofed after the amount
of metall being permanent bounded with rosin and after softening point
of product (Krimer-Sarnow method). It was found, that precipitating
method enables to obtain the products with better properties.

WSTEP

Sole kwaséw zywicznych stanowia odrebng grupe wéréd zwiszkéw
kalafonii. Z uwagi na zastosowanie ich w praktyce czesto rozréznia sie
sole (mydla) sodowe lub potasowe oraz sole metali wyzej wartosciowych,
a wiec sole wapniowe, cynkowe, glinowe itd., nazywane czesto rezynatami.
Mydta sodowe uzywane sa w przemysle papierniczym, plyt piléniowych
itd. do sporzadzania klejéw. Rezynaty znajduja powszechne zastosowanie
W papiernictwie (rezynat Al), przy produkeji farb graficznych (Zn), jako
sykatywy w przemyéle farb i lakieréw (Co, Pb, Mn), do wyrobu wysoko-
gatunkowej emalii (Bi), jako fungicydy (Cu, Hg).

1 Praca dotowana przez Komitet Technologii Drewna PAN.
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Literatura patentowa, szczegélnie w USA, obfituje we wzmianki o re-
zynatach opartych na zywicach modytikowanych (polimeryzowanych, wo-
dorowanych itd.). Zywice takie wigzg trwale wiecej jonéw metalicznych,
niz wynikaloby fo z przeliczenia stechiometrycznego (1, 2, 4, 6). Dzialanie
i niektére wlasnosci fizykochemiczne rezynatéw opisane sg w literaturze,
jednakize wiekszoé¢ wzmianek stanowig opisy patentowe i stad przepisy
preparatywne sg raczej lakoniczne.

Celem niniejszej pracy bylo zbadanie paratnetrow tworzenia sie nie-
ktérych rezynatow, przy czym dazono do otrzymania produktéw o mozli-
wie wysokiej temperaturze mieknienia. Otrzymywanie rezynatow opiera
sie na stapianiu soli odpowiednich metali z kalafonig albo na stracaniu
nierozpuszczalnych osadéw tworzacych sie w czasie dodawania roztwo-
row soli metali wyzej wartosciowych do roztworu mydia sodowego (po-
tasowego). ' '

METODY OTRZYMYWANIA REZYNATOW

1. METODA STAPIANIA

Stapianie kalafonii ze zwigzkami metali, najczesciej z ich tlenkami,
jest prostym, tanim i latwym sposobem otrzymania pochodnych soli.
Otrzymuje sig tu rezynaty o mniejszej zawartodci metalu i o nizszej tem-
peraturze mieknienia niz metoda stracania (1, 6).

Metoda polega na ogrzewaniu kalafonii do temperatury 200—300°C,
przy.-czym dodaje sie tlenkéw lub octandéw metali, zazwyczaj w obecnosci
lodowatego kwasu octowego lub bezwodnika octowego jako kataliza-
tora (7). Przy stapianiu kalafonii zasadniczg sprawg jest unikniecie jej
rozkladu. W tym celu stosuje sie staranne mieszanie, beztlenowa atmo-
sferg srodowiska reakcyjnego, réwnomierne nagrzewanie wsadu.

2. METODA STRACANIA

Stragcanie soli kwaséw zywicznych z roztworu jest reakcjg mniej wy-
dajng niz stapianie, jednakze prowadzi do otrzymania pochodnych o wyz-
szej jakosci. Aby otrzymaé rezynaty ta metoda, nalezy prowadzi¢ reakcje
dwustopniowo (1). W fazie pierwszej otrzymuje sie zywiczan sodu zobo-
jetniajge kwasy zywiczne za pomocg wodorotlenku sodu; weglan sodu jest
znacznie mniej odpowiedni (3). W drugiej fazie prowadzi sie reakcje wy-
miany jonu sodowego na kation dostarczonej soli, w wyniku czego straca
sie rezynat danego kationu.

Rezynaty strgca sie z niezbyt stezonych roztworéw mydet zywicznych.
Wydajnosé reakcji zalezy od jakosci kalafonii, temperatury reakeji i pH
roztworu. Poniewaz strgcone rezynaty sgczg sie trudno — czesto s3 ma-
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ziste — i trudno oddajg wode nawet w czasie wirowania, wykorzystuje
sie ich latwsa rozpuszczalnod$é w rozpuszezalnikach organicznych nie mie-
szajgcych sie z wodg. Po dodaniu rozpuszczalnika (np. benzenu), do jego
warstwy przechodzi rezynat 1 wolna kalafonia, natomiast sole mineralne
pozostajg w warstwie wodnej. Po oddestylowaniu czeéci rozpuszczalnika,
resztki mozna usunaé pod zmniejszonym ciSnieniem lub na aZni wodnej.

Trudnosci sprawia stracanie soli metali amfoterycznych. Mydia sodowe
kwasow zywicznych mogg znajdowaé sie tylko w roztworze alkalicznym.
Dodanie roztworéw soli tatwo ulegajacych hydrolizie powoduje wytraca-
nie wodorotlenkéw czy tlenkéw metali, tworzacych emulsje na granicy
fazy wodnej i niewodnej. W bardziej alkalicznym sSrodowisku wytracaja
sie rezynaty zasadowe o wzorze: C;yH,,COOMe™(OH). Zasadowe rezynaty
sg nietrwatle, trudno rozpuszczalne, trudno odwadniajace sie — w sumie
ucigzliwe przy stosowaniu. Sposrod zasadowych rezynatéw jedynie sole
olowiu i cynku tworzg trwale, rozpuszczalne pochodne. Ich sole zasadowe
zmieszane z obojetnymi podnoszg nawet rozpuszczalnosé rezynatow.

Jezeli uzywa sig soli trudno ulegajacych hydrolizie, tworza sige obo-
jetne rezynaty o wzorze: (C,yH,COO),Me*™, Takie sole tworzg sie przy
uzyciu azotandéw lub siarczanéw kobaltu, manganu, zelaza i wapnia. )

W pewnych warunkach mogg sie tez tworzyé sole kwasne o ogdlnym
wzorze: (CyyHyCOO);Met ™ « C,,HyqCOOH (2). Obnizanie pH roztworu my-
dla zywicznego powoduje wytracanie sie wolnych kwaséw zywicznych,
ktére nie reagujac z solg nieorganiczng przechodzg do roztworu niewod-
nego rozpuszczalnika., Mieszajge sie z rezynatem obnizajg jego wlasnosci
(nizsza temperatura mieknienia, wyzsza liczba kwasowa, mniejsza zawar-
tos¢ metalu). Stad tez praktycznie kazdy rezynat wymaga specyficznych
warunkow stracania. ‘

CZESC DOSWIADCZALNA

Préby prowadzono uzywajac kalafonii balsamicznej o nastepujacych
statych fizyko-chemieznych:

liczba kwasowa 172
czgdci niezmydlajgce sie 4,12%
cze$ci nierozpuszezalne w eterze naftowym 2,74%
popiét 0,11%
temperatura mieknienia wg Krimer-Sarnowa 69°C
barwa (w miligramach jodu) 36

1. OTRZYMYWANIE REZYNATOW PRZEZ STAPIANIE

Jako soli uzywano tu tlenkéw i octanéw metali, jako katalizatora —
lodowatego kwasu octowego. W czasie ogrzewania przez naczynie reakecyj-
ne przepuszczano strumieh gazowego dwutlenku wegla. Wydajnosé obli-
czano w stosunku do teoretycznej dla danego rezynatu. : :
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" Rezynat glinowy. Na drodze stapiania nie udalo sie uzyskaé rezynatu
glinowego. Tlenek glinu nie reaguje z kalafonia, octan glinu réwniez nie.
Poniewaz z literatury wiadomo o trudnosciach otrzymania rezynatu glinu
metoda stapiania, nie kontynuowano dalszych préb.

Rezynat miedzi. Reakeje stapiania prowadzono w kolbie tréjszyjnej,
zaopatrzonej w mieszadlo, termometr i doprowadzenie dwutlenku wegla
oraz odprowadzenie gazéw z kolby. Do stopionej kalafonii dodawano por-
cjami s6l oraz lodowaty kwas octowy, po czym co pewien czas pobierano
bagietkq probki stopu. Gdy mieszanina stawala sie przezroczysta (kla-
rowna), uwazano proces za zakonczony. Po ostudzeniu rezynat rozpusz-
czano w benzenie, sgezono i po oddzieleniu rozpuszezalnika oznaczano iloé
i wlasnosci produktu.

) Tabela 1
Wayniki stapiania kalafonii z solami miedzi
S ¥ ol Tempera- Czas | Wydajnosé Tempera- | 5, cartose
tosunf e ?WY_ tura“ reakeji | rezynatu . tur_a . miedzi
kalafonii do miedzi reakeji : o migknienia o
5 min. % = %
C C
Stapianie z tlenkiem miedzi
1:09 - 180 120 43 73 2,8
1:09 180 80 54 75 5,7
1:1,2 180 20 50 K| 6,2
1:1,2 210 90 36 70 29
Stapianie z octanem miedzi
1:09 180 120 68 76 4,6
1:0,9 180 920 71 75 5,9
1:1,2 180 120 61 78 6,0
1:1,2 180 90 60 78 5,9

Stapianie kalafonii z tlenkiem miedzi daje rezynat koloru brunatno-
oliwkowo-zielonego, coraz bardziej brunatnego w miarge podwyzszania
temperatury reakcji. Po zakoficzonym procesie stapiania na dnie naczynia
pozostaje cze$¢ nie przereagowanego tlenku miedzi, ktérego ilosé rosnie
w miare podnoszenia temperatury ponad 200°C. Ponizej 180°C reakcja
stapiania przebiega powoli. W czasie prob stwierdzono, ze w temperaturze
140—170°C zaczyna sie proces przylaczania miedzi do kwas6w zywicznych.
W temperaturze okoto 180—190°C jest on najpelniejszy, a powyzej 200°C
(210°C) wydajno$é reakeji i iloéé miedzi w rezynacie obnizajg sie. Lepsze
ilosciowo wydajno$ci rezynatu uzyskuje sie¢ przy uzyciu octanu miedzi.
Wyniki iloSciowe nie sg jednak zbyt powtarzalne, co pozwala przypusz-
cza¢, iz stapianie rezynatu jest reakcjg zalezng od wielu parametrow,
w tym réwniez nie uwzglednionych w badaniach (np. szybkoéé mieszania,
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szybkosé dodawania soli i katalizatora, szybkos¢ przeplywu dwutlenku
wegla).

Rezynat kobeltu. Uzywano tu wylacznie octanu kobaltowego. Sol
dodawano do kalafonii od momentu jej stopienia (tj. w temperaturze
80—90°C), przy przekroczeniu za$§ 145°C dodawano bardzo powoli z uwagi
na rozklad soli i pienienie sie masy. Po osiaggnieciu temperatury okoto
170°C, masa gestnieje uniemozliwiajgc ruch mieszadla, po czym ogrzewana
dalej — okolo 185°C — ponownie obniza lepko$é. Moment gestniecia masy
nalezy wiec przekroczyé mozliwie szybko. Z powodu gestniecia masy,
glowny okres reakcji musi byé prowadzony w temperaturze wyzszej niz
przy rezynacie miedzi; po kilku prébach wybrano 240°C. Aby uniknaé
termiecznego rozktadu kalafonii, ograniczono czas ogrzewania do 40 minut.
Po zakonczeniu reakeji mase oziebiano, rozpuszczano w benzenie i po prze-
saczeniu usuwano rozpuszczalnik. Stopiony rezynat jest klarowny, jedno-
rodny, koloru ciemnoniebieskiego.

Tabela 2
Wyniki stapiania kalafonii z octanem kobaltu
i % Wydajnosé Tempara- Zawarto§é
tosun.tla molowy rezynatu . turfa . kobaltu
kalafonii do kobaltu o migknienia o
(e} o 0
(M
1:0,5 43 190 4,5
1:1,0 39 195 5,1
1:1,2 38 190 5,0

Temperatura reakeji 240°C, czas reakcji 40 minut.

W kilku prébach otrzymano produkt zawierajacy znacznie ponad 5%
kobaltu, jednakze po rozpuszczeniu w benzenie kobalt wytraca sie z masy.
W zwigzku z tym trudno jest uznaé mieszaning za wiasciwy rezynat. Jak
widaé z tabeli 2, wydajnosci rezynatu sg tu mate.

Rezynat cynkowy. W celu otrzymania go, stapiano tlenek cynku z ka-
lafonia, dodajac calg ilosé zwigzku przed osiagnieciem temperatury 110°C.
W temperatvrze 140°C wystepuje intensywne pienienie, po czym w tem-
peraturze 170°C masa gestnieje, uptynnia sie w temperaturze okoto 185°C,
gestnieje ponownie przy 200—210°C i przy 240°C znéw staje sie plynna
i klarowna. Dzialajgc ekwiwalentng iloscig tlenku cynku uzyskano rezynat
bez §ladéw ZnO. Calos$é operacji prowadzono przez 4 godziny, przy czym
ogrzewanie ponad 210°C trwalo 60 minut.

Poniewaz préby stapiania kalafonii z tlenkiem cynku bez katalizatora
wypadly ujemnie, na mol kalafonii dodawano 3 mole kwasu octowego.
Uzycie mniejszej ilosci kwasu octowego wymaga bardzo ostroznego i po-
wolnego ogrzewania wstepnego (tj. ponizej temperatury pierwszego
twardniecia). W podanych warunkach otrzymano rezynat cynku z wydaj-

14 — Folia Forestalia, 5. B, z. 8
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Tabela 3
Wayniki stapiania kalafonii z solami bizmutu
Stosunek molowy Tempe- | Wydaj- | Tempera- | Zawar-
961 kalafonii ratura nosé tura tosé

a6 heati reakeji |rezynatu| migknienia | bizmutu
°C % °C %
Bi,O5+ COy - HiO 1:09 240 20 98 3,0
1:09 300 23 929 3,2
1:1,56 300 17 94 3,6
(CH,C00):Bi 1:0,9 300 23 97 41
1:15 300 21 94 3,5

Czas reakeji 60 minut.

noscig 100%, koloru zéltego z odcieniem zielonkawym, o temperaturze
mieknienia okolo 140°C. . '

Rezynat bizmutu. Zwigzek ten otrzymywano z dwu soli: zasadowego
weglanu oraz z octanu. Stapianie prowadzono w wysokiej temperaturze
nie uzyskujge klarownego stopu. Mieszanina zawierata duze ilosdci tlenku
bizmutu, nie reagujgcego z kalafonig nawet w obecnosci znacznych ilosci
kwasu octowego, dajacego sie latwo oddzielié po rozpuszezeniu rezynatu
w benzenie. Przy stapianiu uzyskuje si¢ niklte wydajnosci oraz nisks za-
wartosé metalu w produkeie.

2. OTRZYMYWANIE REZYNATOW PRZEZ STRACANIE

Mydlo sodowe przygotowywano w postaci stezonego lub rozecieficzonego
roztworu. W obydwu wypadkach przed strgcaniem rezynatéw rozcien-
czano roztwory do stezenia okolo dwuprocentowego. Roztwory byly cal-
kowicie klarowne.

- I. Roztwoér stezony: do 20-procentowego roztworu wodnego NaOH
dodawano stechiometrycznie obliczong ilosé kalafonii (wg liczby kwaso-
wej) i mieszano w temperaturze pokojowej do rozpuszczenia,

II. Roztwoér rozcienczony: do okolo 1,5-procentowego roztworu wod-
nego NaOH dodawano obliczong ilo§é kalafonii tak, aby otrzymaé 10-pro-
centowy roztwor zywiczanu sodu.

Przy obliczeniach wydajnosci za 100% przyjeto ilo$é kalafonii w mydle
Zywicznym.

Rezynat glinu. Na przykladzie rezynatu glinu zbadano wptyw pH, tem-
peratury strgcania, steZenia komponentéw i czasu na wydajnosé i jakosé
produktu. Jako soli glinowej uzywano siarczanu glinu. Kryterium jakosci
produktu (rezynatu) byta ilo§é metalu trwale zwigzanego.

Reakcje tworzenia sie rezynatu glinu byly przedmiotem studiéw wielu
oSrodk6w z uwagi na znaczenie tego zwigzku w przemysle papierniczym,
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stad mozna bylo zaczerpnaé¢ nieco danych wyjéciowych dla metody stra-
cania rezynatéw. Do$wiadczenia wiasne (5) wykazaly, ze najkorzystniej-
sze warunki tworzenia sie rezynatu glinu sa nastepujgce:

pH :6,5—17,0 (stabilizowane octanem sodu), temperatura strgcania:
50—60°C, stosunek Al w siarczanie do kalafonii=1,5:1, czas stracania
60—90 minut, suszenie rezynatu: ponizej 100°C (inaczej zle si¢ rozpuszcza).

Rezynat miedzi. Do zlewki z 2,5-procentowym roztworem zywiczanu
sodu wlewano obliczone ilodci roztworéw siarczanu lub octanu miedzi,
silnie mieszajac. Tworzacy sie osad odsgczano lub odwirowywano, rozpusz-
czano w benzenie, a roztwor sgczono i odwadniano, Po usunigciu rozpusz-
czalnika otrzymywano czysty rezynat miedzi. Temperature reakeji utrzy-
mywano ha poziomie 50—60°C. Stosunek miedzi do kalafonii=1,4:1;
czas reakcji okoto 90 minut.

Tabela 4
Strgeane rezynaty miedzi
Tempe-

Wydajne§é | ratura | Zawartosc B H
S6l rezynuatu |migknie- miedzi L paR
o A o rezynatu reakeji

°C

(CH,CO0);Cu 49 95 5,8 zielony 6,5

41 90 3.2 zielony 10

ciemno-

CuS0Oy 93 98 6,2 zielony 6,5

1 90 2,9 zielony 10

Octan miedzi, jako s6l wyjsciowa przy metodzie stracania, nie okazat
sie dogodny. Latwo hydrolizuje on do wodorotlenku miedzi, wytracajacego
sie w alkalicznych roztworach zywiczanu sodu, co powoduje znaczne straty
w metalu. Poniewaz wydajno$é rezynatu nie siega 50%, nie mozna kwa-
lifikowaé octanu jako wyjéciowej soli do otrzymywania rezynatéw miedzi.

Przy opracowywaniu warunkéw strgcania rezynatu miedzi bardzo ko-
rzystne okazalo sie dodawanie benzenu do roztworu zywiczanu sodu i do-
piero wtedy wlewanie roztworu soli miedzi. Tworzgcy sig rezynat miedzi
przechodzi do warstwy benzenowej, korzystnie przesuwajac rownowage
reakeji. Jezeli pH roztworu wyjsciowego jest zbyt wysokie, jakos¢ pro-
duktu i ilo$é sg nizsze; stad konieczne jest utrzymywanie pH="17 mydla
zywicznego w czasie strgcania rezynatu. Osigga sie to przez dodatek octanu
sodu z kwasem octowym do zywiczanu sodu z benzenem, silnie mieszajac.

Rezynat kobaltu. Otrzymywany byl w warunkach podobnych do opi-
sanych przy rezynacie miedzi. Jedynie stosunek molowy kobaltu do kala-
fonii mogt byé mniejszy (1:1—1:1,2), gdyz z préb wstepnych wyniklo,
ze nadmiar soli kobaltu nie wpltywa na wydajnosé¢ rezynatu. Temperatura

14+
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Tabela 5
Strgcane rezynaty kobaltu

Wydajnosé | Temperatura Zawartodé H

561 rezynatu migknienia kobaltu P .

o, G 9% reakeji

(CH;C00),Co 35 180 5,1 6,5—17,0
21 178 3,4 10

Co(NO3), 94 195 8,7 6,5—7,0
95 195 8.8 10

Otrzymane rezynaty mialy barwe fioletows.

stracania byla w granicach 40—50°C z tym, ze wyzsza temperatura
(np. 60—70°C) nie wplywa ujemnie na jakosé i ilo&¢ produktu.

Octan kobaltu w roztworach o pH okolo 7 lub wyzej hydrolizuje z wy-
dzieleniem wodorotlenku, co w efekeie prowadzi do strat metalu. Uzycie
azotanu kobaltu dalo znacznie lepsze rezultaty, odzwierciedlajace sie kil-
kakrotnie wyzsza wydajnoscia rezynatu o wiekszej zawartodei metalu. Po-
dobnie jak przy rezynacie miedzi, stracanie prowadzono wobec benzenu,
w ktdrym rozpuszczal sie tworzacy sie rezynat kobaltu. Nie zaobserwowano
tu jednak istotnych réznic miedzy procesem prowadzonym w obecnosci
benzenu a prowadzonym w $rodowisku wodnym. Gdy uzywa sie azotanu
kobaltu, wpltyw pH zywiczanu sodu na wynik reakcji wydaje sie mniej
istotny.

Rezynaty kobaltu sg doskonale rozpuszczalne w benzenie.

Rezynat cynku. Rezynat stracano w temperaturze 50°C, przy stosunku
cynku do kalafonii réwnym (molarnie) 1,3:1. S6] cynku wlewano do
ogrzanego mydia zywicznego o pH okolo 10, mieszajac roztwér, po czym
ogrzewano okolo 60 minut. W trakcie stracania pH roztworu spada do
okolo 6,5. Stracony rezynat po odsaczeniu rozpuszcza sie w benzenie, od-
sacza, odwadnia i usuwa rozpuszezalnik.

W wyniku strgcania rezynatu siarczanem cynku otrzymano produkt
0 bardzo wysokiej temperaturze mieknienia. W momencie stopienia naste-
puje rozklad substancp tak ze podana temperatura okolo 275°C jest tylko
przyblizona.

Tabela 6
Strgeane rezynaty cynku
. B Temperatura .
S6l Wyda]noéoc rezynatu mieknienia Zawarto;sc cynku
% o %
(CH3COO),Zn - 35 210 5,6
ZnS0Oy 86,5 powyzej 275 7,0

Otrzymane rezynaty mialy barwe zéltawsg.
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Tabela 7
Strgcane rezynaty kadmu
Wydajnosé | LemPera- | .o artose
Sé1 rezynatu i tur.a i kadmu Barwa rezynatu
o migknienia o
0 °c )
(CH3CO0),Cd 99 132 10,5 z6ltawa
Cd(NO3), 124 143 14,3 zo6ltobrazowa

Rezynat kadmu. Strgcany on byt w warunkach podanych przy rezyna-
cie cynku.

Rezynat otrzymany przy stracaniu azotanem kadmu jest nieco ciem-
niejszy, lecz ma lepsze wiasciwosci niz strgcany octanem, Rozpuszczalnosé
obydwu w benzenie jest dobra, lecz roztwory maja barwe szarawa (jakby
brudna).

WNIOSKI

Z niniejszej pracy wynika, ze tworzenie sig soli kwaséw zywicznych
(rezynatow) jest reakcja przebiegajaca w wysokich temperaturach badz
tez w warunkach dostatecznej ruchliwosci jonéw. Metodami stapiania
otrzymuje si¢ gorsze rezultaty, gdyz reakcje zachodzg w temperaturach
zblizonych do temperatury termicznego rozkladu kalafonii, co prowadzi
do zmian chemicznych substratu (np. dekarboksylacja kwasow zywicz-
nych). Przy stracaniu mamy do czynienia z reakcja jonowa, dlatego nalezy
operowa¢ rozcienczonymi roztworami i uzywaé soli mozliwie trwatych
w warunkach reakcji. Przyklad bizmutu, ktérego zwigzki wytrgcaja sie
w postaci nierozpuszczalnych soli w momencie dodania do roztworu mydta
sodowego, wskazuje, ze jest to warunek zasadniczy.

Stosujgc metody straecania mozna otrzymaé rezynaty o wysokich tem-
peraturach mieknienia. Przyklad z rezynatem cynku (temperatura miek-
nienia okolo 275°C) wskazuje na mozliwosci znacznie przekraczajgce do-
tychczasowe osiggniecia znane z literatury.

Wyniki pracy wskazuja, ze aczkolwiek przy otrzymywaniu soli réznych
metali mozna stosowaé analogie, to nalezy liczyé sie z indywidualnymi
trudno$ciami w przypadku poszczegélnych pierwiastkow.

[TOJTZYYHEHHE PE3WMHATOB C BBICOKOWM TEMIIEPATYPOM
PA3SMSITUEHHA

Kparkoe comepxaHue

Has nonydenns peanHaToB, 06JaZaloOUIHX BEICOKOH TeMmmepaTypoll pasMsr-
YeHHsi, HCMOJB30BaHO Oasib3aMMuecKylo KaHH(oab u coan Al, Cu, Co, Zn,
Bi, Cd. [IpuMensanuCs MeTOAB CIIABJIEHHS M OCAXKICHHH. YCTAaHOBJEHO, UTO
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Jnst 00pasoBaHHA COJH HeoOXoJMMa OYEHb BBICOKAA TeMmmepaTypa (OKOJIO
250°C) mau cosmaHue YCJOBHE MOCTATOYHOH MOJBHIKHOCTH HOHOB METAJIOB,
Meron ocamnmennss TpyZHee, HO NPOAYKTH OGMaAOT JYUIIHMH CBOHCTBAMH,
ueM HX 3KBHBAJIEHTb! MOJy4eHHBle MeTofoM chaaBieHus. OcoBeHHO BLICOKHE
TeMIIepaTypEl pasMsirueHHs NPOSIBNSIOT Pe3HHATH HHHKA (oKoso 275°C).

HIGH TEMPERATURE SOFTENED SOAPS OF ROSIN ACIDS
Summary

Gum colophony was treated with metallic salts to obtain organic salts
having high-temperature softening point. It was used two methods:
melting of colophony with oxides and (or) acetates of Al, Cu, Co, Bi, Zn as
well as precipitating of sodium salts with acetates and (or) sulphates and
(or) nitrates of Al, Cu, Co, Zn, Cd.

It was found, that the creation of rosin salts is the reaction needing
very high temperatures (nearly 250°C) or the medium with metallic ions
having a good mobility.

Really easy by preparation melting method yields not as good results
as precipitating one. Melting need very high temperatures — nearly of
thermal decomposition of rosin — and therefore rosin salts are rather
changed chemically. When precipitating it is the ionic reaction. The salts
used should be stabile in reaction conditions (pH 7—10) and added in
dilute solutions. It is very important, especially when light hydrolysable
salts used, e. g. bismuth ones.

Using precipitating methods it is possible to obtain the salts with very
high softening point (zinc salt with soft. point over 275°C), having quite
good solubility in benzene and different solvents.

LITERATURA

1. Drinberg A. J.: Technologia
substancji blonkotwoérezych. Warszawa
1953. '

2. Fischer W.: Paint and Var-
nish Technology. New York 1948.

3. Kossowicz L.: Praca dyplo-
mowa. Gdansk 1950 (maszynopis).

4. Patenty USA: 2.300.659, 2.300.686,
2.301.905.

5. Rozmej Z. i inni: Otrzymy-
wanie niektorych soli kwasow zywicz-
nych, Gdansk 1965 (maszynopis Ww
Wydz. V PAN w Warszawie).

6. Sandermann W.: Natur-
harze, Terpentinél, Tallol. Berlin 1960.

7. Schantz J. M. Paint Oil
“Chem. Rev.* 1931; 92, 9.



